BATERPOL S.A.

Uczestnikow serdecznie powitat
prezes SITMN prof. dr inz. Zbigniew
Smieszek podkreslajac wyjatkowosé
spotkania. Przypomniat, ze otéw jest
jednym z czterech podstawowych
metali niezelaznych a jego gtéwnym,
zastosowaniem sg akumulatory oto-
wiowe spelniajace niezwykle waz-
na role w zyciu codziennym. Polska
jest znaczacym producentem otowiu
0 rocznym poziomie 160 ty$ ton, przy
zuzyciu nieco ponad 200 tyS. ton, nato-
miast Europa wytwarza 1 mln 981 tys$
ton, a zuzywa 1 mln 987 tyS ton a Swia-
towa produkcja otowiu rafinowanego
siega 11 mln 868 tys ton i w wigkszoSci
pochodzi on z recyklingu — 7 mln 477
tys, ton.
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Prezes Stowarzyszenia
otwiera obrady.

Prof. Zbigniew Smieszek zaakcen-
towal, ze baterie ofowiowe to 75 proc.
potencjalu wszystkich akumulatoréw
i s3 one istotnym elementem w pro-
cesie recyklingu i zamknigtego obiegu
gospodarki z uwagi na 99 procentowy
poziom ponownego przetworzenia.

W ciagu ostatnich 5 lat na badania
w kierunku poprawy jakosci i udo-
skonalenia akumulatoréw otowio-
wych wydatkowano 845 mln euro.
Europejski przemyst recyklingowy
jest na najwyzszym S$wiatowym po-
ziomie, a metalurgia otowiu zali-
cza si¢ do czotowych technologii
poprawiajacych poziom recyklingu
i przyczyniajacych do zmniejszenia
zuzycia surowcow, tworzac obieg za-
mkniety metali. W uzasadnieniu do
Programu Horyzont 2020 podkre-
slono pie¢ cech szczegdlnych otowiu
i metalurgii otowiu, w tym jego waz-
na role w obiegu zamknietym, a tak-
ze unikalng wlasno$¢ kolekcji kry-
tycznych metali jak: cynk, bizmut,
kadm, tellur. Stwierdzono, iz ograni-
czenie metalurgii otowiu w Europie
bedzie miato negatywny wplyw na
przemysly zwiazane z taki metalami
jak: srebro, miedZ, antymon, cyna,
tellur i cynk. Oczywiscie w metalur-
gii olowiu nalezy stosowac regulacje
ograniczajace wplyw odzialywania
oftowiu na pracownikéw i uzytkowni-
koéw, dlatego tak wazne sa dalsze ba-
dania i dziatania dla unowocze$nie-

...prezes Izby Gospodarczej Metali Niezelaznych
i Recyklingu Kazimierz Poznaniski...

nia urzadzen i instalacji metalurgii
otowiu w Europie, jako czotowych
w skali Swiatowe;j.

Program naszej konferencji jest
bogaty i przedstawia rézne aspekty
metalurgii otowiu w kraju i $wiecie.
W Polsce produkeje otowiu prowadzi
kilka przedsiebiorstw z zastosowa-
niem réznych surowcow oraz réznych
technologii. Jako branza metali nieze-
laznych posiadamy ekspercka wiedze
w skali Swiatowej i bogate doswiadcze-
nie w réznych technologiach produk-
cji i rafinacji otowiu. Gospodarzem
naszej konferencji jest Jubilat Andrzej
Yatka prezes Baterpolu — firmy, ktora
jest spadkobierca wieloletniej tradycji
hutnictwa otowiu. Na jej zakonczenie
bedziemy mogli Jemu i Jego malzonce
zlozy¢ gratulacje i najlepsze zyczenia
— kontynuowat profesor.

Nastepnie powital licznie przy-
bylych prezeséw, dyrektoréw, me-
nedzeréw zakladow branzy metali
niezelaznych i firm wspdtpracujacych
z tym przemystem. Szczegdlne stowa
skierowatl do pracownikéw Baterpolu,
ktorzy sa kontynuatorami 155 letniej
tradycji metalurgii ofowiu w Polsce.

Prof. Zbigniew Smieszek przywi-
tat m.in.: prezesa Andrzeja Latke
i jego malzonke Urszule, wiceprezes
Impexmetalu Malgorzate Iwanejko,
przewodniczego rady nadzorczej Im-
pexmetalu Arkadiusza Krezla, dyrek-
toréw Baterpolu: Tomasza Szyndlera
i Marka Zelaznego, prezesa Izby Go-
spodarczej Metali Niezelaznych i Re-
cyklingu Kazimierza Poznanskiego,
prezesow ZM ,Ropczyce” — Jozefa
Siwca i Mariana Darlaka, prezesa
ZGH ,,Bolestaw” Bogustawa Ochaba,
wiceprezesow Huty Cynku Miastecz-
ko Slaskie — Przemystawa Paczesia
i Krzysztofa Wilka, prezesa ZM Sile-
sia Roberta Mola, prezesa Hutmenu
Mirostawa Buciaka, prezesa Walcow-
ni Metali ,,Dziedzice” Mariusza Man-
doka, prezesa Orla Bialego Konrada
Sznajdera, prezeza ZAP Sznajder
Batterien Lecha Sznajdera, prezesa
Hermexu Adam Czecha, dyrektor
Glencore Polska Metals Karine Sep,
dyrektorow Biprometu — Krzysztofa
Kasprzyka, Marcina Guta i Pawla
Jedrzejasa.
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Gratulacje i zyczenia Jubilatowi Andrzejowi Latce
przekazujq w imieniu Stowarzyszenia prezes
prof. Zbigniew Smieszek i dyrektor Maria Grzesik...
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Z okazji 155 lecia metalurgii otowiu w Polsce i 70 lecia
urodzin cenionego w branzy metali nieZelaznych mene-
dzera — prezesa Baterpolu Andrzeja L.atki Stowarzyszenie
Inzynierow i Technikow Metali Niezelaznych i Baterpol
SA zorganizowaty 201 Konferencje Naukowo-Techniczng
Z udziatem licznego grona kadry kierowniczej przemystu
i przedstawicieli Swiata nauki, dziataczy organizacji inzy-
nierskiej, przyjaciot i najblizszych Jubilata.

Swiat nauki reprezentowali m.in.:
dziekan Wydzialu Metali Niezela-
znych AGH prof. dr hab. inz. Tade-
usz Knych, prodziekan dr hab. inz.
Beata Smyrak, dr hab. inz. Wactaw
Muzykiewicz i dr hab. inz. Stanistaw
Pietrzyk, dyrektorzy Sieci Badaw-
czej Lukasiewicz — Instytutu Metali

(

201 KVVARTALNA KONFFERENCJUA
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Uczestnicy jubileuszowej konferencji — przedstawiciele kadry kierowniczej zaktadow przemystu metali niezelaznych, prezesi, dyrektorzy, specjalisci, naukowcy Sieci Badawczej Lukasiewicz — Instytutu Metali Niezelaznych i Wydziatu Metali Niezelaznych AGH,

Niezelaznych: dr inz. Barbara Jusz-
czyk, dr inz. Andrzej Chmielarz, Ar-
kadiusz Szpakowski, dr inz. Maciej
Kopczyk.

Na zakoficzenie prezes SITMN
powital zarzad Stowarzyszenia:
prezesa honorowego dr inz. Jozefa
Zbigniewa Szymanskiego, wicepre-
zesow Leszka Stencla, Zbignie-
wa Gostynskiego, dyrektor biura
Marie Grzesik i Malgorzate Ksoll
oraz przewodniczacych k6t SITMN:
Lukasza Pietke (Huta Cynku ,Mia-
steczko Slaskie”), Tomasza Kosow-
skiego (WM ,,Dziedzice”) i Stani-
stawa Pawliche (ZM Silesia).

Prezes Baterpolu Andrzej Latka
podzieckowal za liczne przybycie na
kolejny jubileusz najstarszej pracu-
jacej huty otowiu, ktdorej spadkobier-
czynia jest spotka Baterpol. Ponad
155 letnia tradycja produkcji otowiu
w Szopienicach zwigzania jest z dzia-
falnoscia firmy Georg von Giesches
Erben, ktéra to w 1834 roku urucho-
mita pierwszg hute cynku Wilhelmina,
a w 1864r roku hute otowiu, w ktorej
do dzi$ wytapiany jest ten metal. Huta
Walter Croneck podjeta produkcje
21 pazdziernika 1864 roku, po spel-
nieniu dwoch waznych, jakbySmy dzi§
powiedzieli, warunkéw ekologicznych
tj. wybudowaniu: podziemnego tune-
lu dlugosci 150 m wypetnionego 6-8
centymetrowa warstwa wody, kto-
rym mialy by¢ odciagane gazy tech-
nologiczne i najwyzszego wowczas
na Slasku, 60 metrowego komina do
odprowadzenia gazéw z kanatu pod-
ziemnego — mowit prezes.
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... prezes ZM Silesia Robert Mol...

zaplecza rozwojowego przemystu i dziatacze organizacji inzynierskiej.

OLrowivu!

Wyroznieni nagrodami Stowarzyszeniowymi w towarzystwie wreczajacych. Od lewej: Tadeusz Kotodziej, Danuta Derdas, Tomasz Szyndler,
prof. Zbigniew Smieszek, Andrzej Latka, Halina Nowotna-Benetkiewicz, dr inz. Jozef Zbigniew Szymaniski i dr hab. inz. Wactaw Muzykiewicz.

W parterowym budynku, w trzech
pomieszczeniach pracowaly dwa pie-
ce ptomienne do prazenia rudy oto-
wiowej, jeden piec szybowy i szes$¢
kottéw stalowych do rafinowania
otowiu. W innych dobudowanych po-
mieszczeniach ulokowano kociot pa-
rowy, maszyn¢ parowa, wentylatory
odciagowe, dmuchawy i inny sprzet
technologiczny. W piecach pto-
miennych prazono rude o wysokiej
70 procentowej zawarto$ci otowiu,
a réwnolegle odbywato sie w piecu
topienie czesci metalu z rudy i otrzy-

.. wiceprezesi Huty Cynku ,, Miasteczko Slgskie
Przemystaw Paczes i Krzysztof Wilk...

...dyrektorzy Sieci Badawczej Lukasiewicz — Instytutu Metali
Niezelaznych dr inz. Barbara Juszczyk
i drinz. Andrzej Chmielarz...

mywano otéw bogaty w srebro, ktory
po rafinacji w kottach metalowych
byt dzielony na czysty otéw i srebro.
Podczas prazenia w piecu plomien-
nym otrzymywano takze zuzel o ni-
skiej zawartosci otowiu kierowany do
pieca szybowego, gdzie go ponownie
przetapiano na oléw szybowy, a na-
stepnie poddawano rafinacji. W ten
sposob otrzymywano oléw i srebro.
W drugim roku funkcjonowania huty
tj. 1865 roku zatoga liczaca 50 os6b
wyprodukowata 1.429 ton otowiu
i 1.098 kg srebra.
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... wiceprezes Impexmetalu Malgorzata Iwanejko
i przewodniczqcy radu nadzorczej Arkadiusz Krezel...

Technologi¢ te stosowano do 1900
roku skupiajac si¢ na zmianach wypo-
sazenia umozliwiajacego staly wzrost
produkgji, ktéra w 1901 roku osiagne-
fa poziom 5.021 ton ofowiu. W tym
okresie uruchomiono przetworstwo
ofowiu, wprowadzono na rynek nowe
wyroby: blachy (1878r.), Srut mysliwski
(1880r.), plomby otowiowe (1882r.).

W 1880 roku wybudowana zosta-
fa fabryka minii olowiowej. Rozwdj
przetworstwa byl bardzo korzystny
dla huty, ktéra ze wzgledu na wihasne
kopalnie wegla i rudy zapewniala fir-
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.. prezes Hermexu Adam Czech...

mie Gieschego wysokie zyski. Jednak
pod koniec XIX wieku poktady rud
zaczely sie¢ wyczerpywaé. By utrzymad
poziom produkcji z ubozszej rudy na-
lezato zwiekszy¢ zdolnoSci przerdbeze
urzadzen, a przede wszystkim procesu
prazenia rudy. Sytuacje uratowalo za-
kupienie w 1903 roku patentu na nowy
sposéb produkcji olowiu zmieniajacego
catkowicie technologi¢. Zainstalowano
prazalny piec obrotowo-talerzowy do
wstepnego wyprazania rudy i zwick-
szono liczbe duzych konwertoréw

z otworami w dnie, do ktérych dostar-

... dyrektorzy Biprometu Krzysztof Kasprzyk,
Marcin Gut i Pawet Jedrzejas. ..

.. czlonek rady nadzorczej ZGH ,,Bolestaw
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czano wstepnie wyprazong rude. Nowa
technologia na dlugie lata zapewniata
wysoki poziom produkeji otowiu. Wa-
runki pracy w hucie byly jednak bardzo
uciazliwe, liczba zachorowan na ofowice
wysoka, mimo pewnych modernizacji.
Dopiero w 1907 roku doprowadzono
do huty energie elektryczna, co umoz-
liwito eliminacj¢ niektdrych szczegdlnie
uciazliwych urzadzen.

Kryzys lat trzydziestych XX wieku,
okres okupacji niemieckiej odbily si¢
fatalnie na kondycji szopienickiej huty,
a poczatki dziatalnosci po wyzwoleniu

byly niezwykle trudne. Poczatkowo
zakltadano ograniczenie produkcji oto-
wiu, a nawet likwidacje huty na rzecz
rozbudowy huty w Poznaniu. Zmie-
niono jednak plany i zatrzymano hute
w stolicy Wielkopolski, a w Szopie-
nicach przystapiono do modernizacji
i rozbudowy, by zwickszy¢ produkeje
i poprawi¢ warunki pracy zatogi.

W 1950 roku przystapiono do pla-
nowej modernizacji, ktorej waznymi
etapami byto: uruchomienie w 1952
roku maszyny spiekalnej rudy Dwi-
ght-Lloyd, nastgpnie nowoczesnej
czadnicy gazu, zbudowanie nowej
hali rafinacji otowiu, odpylni elek-
trostatycznej.

W 1961 roku zbudowano nowocze-
sny piec szybowy, w 1968 roku zaku-
piono nowoczesng pras¢ do wyttacza-
nia rur ofowiowych, a wezesniej czeska
walcarke do produkcji blach, ktéra
nadal pracuje. W 2001 roku huta ofo-
wiu wilaczona zostala do Baterpolu,
spotki ktora jest spadkobierczynia tra-
dycji hutniczej, ale przede wszystkim
zakladem przerobu akumulatoréw
kwasowo-otowiowych, w ktérym zo-
staly zastosowane najnowoczesniejsze
w §wiecie rozwiazania technologiczne.
Umozliwiaja one zamkniecie pelne-
go cyklu recyklingu i wykorzystanie
gospodarcze ponad 95 procent masy
zlomu akumulatorowego.

- Od czasu przejecia wydzialu
otowiu Huty Metali Niezelaznych
,,Szopienice” przez Baterpol rozpo-
czat sie szybki rozwdj i modernizacja
zaktadu. W tym czasie wybudowa-
liSmy m.in. nowoczesna lini¢ do od-
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... kadra naukowa WMN dziekan prof. Tadeusz Knych,
prodziekan dr hab. inz. Beata Smyrak, dr hab. inz. Stanistaw Pietrzyk
i dr hab. inz. Wactaw Muzykiewicz...
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i dyrektor huty Leszek Stencel...

.. dyrektor Glencore Polska Metals Karina Sep.
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siarczania pasty ofowiowej 1 jej
przetopu, co pozwolifo nam na za-
mknigcie cyklu produkeji ofowiu,
z gospodarczym  wykorzystaniem
ponad 95 proc. masy akumulatora.
W 2008 roku w Zaktadzie Przerobu
Zuzytych Akumulatoréw wybudowa-
lisSmy podczyszczalni¢ Sciekéw oraz
oddaliSmy do uzytku kolejny piec do
przetopu pasty i innych surowcow
olowiono$nych wraz z nowoczesna
instalacja odpylajaca.

P o ™

Prezes Andrzej Latka.

Natomiast w Zakladzie Otowiu
w 2007 roku oddali$my do eksploata-
cji nowoczesna lini¢ odlewania ga-
sek otowiu, w kolejnych latach nasze
inwestycje ukierunkowanie byly na
zmniejszenie oddzialywania na srodo-
wisko. Sposrdd nich wymienig tylko te
najwazniejsze jak: oddanie do eksplo-
atacji nowej odpylni potaczonej z her-
metyzacja pieca i wszystkich urzadzen
hali rafinacji. W 2010 roku uruchomi-
liSmy nowoczesny piec uchylno-obro-
towy w miejsce starego krotkiego pie-
ca obrotowego oraz przebudowali$my
i zmodernizowaliSmy kotly i proces
rafinacji. 2015 roku prace rozpoczeta
linia do przerobu ztoméw o znacznym
stopniu zanieczyszczen sktadajaca sie
Z nowego pieca topielnego i odpyl-
ni. Z najnowszych inwestycji to za-
mkniecie hali Rafinacji, czyli dalsza
hermetyzacja procesu produkcyjnego
— przedstawial prezes.

Konczac swoje wystapienie Andrzej
Latka stwierdzil, ze spotke czeka jesz-
cze wiele pracy, w tym dostosowania
do wymagan konkluzji BATowskich
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(do konca czerwca 2020r) oraz
zwickszenie odzysku akumulato-
réw. Dzi§ walczymy z pozostatymi 5
procentami nieprzerobionych czesci
akumulatora. Patrzac jednak na hi-
stori¢ naszego zakladu, wierze, ze
poradzimy sobie z tymi wyzwaniami.
Nie powiedzieliSmy jeszcze ostatnie-
go stowa, a nasza zatoga jest bardzo
zmotywowania do dzialania i osiaga-
nia sukcesow — zakoficzyt.

W referacie ,Metalurgia otowiu
w Polsce” dr inz. Ryszard Prajsnar
z Sieci Badawczej Lukasiewicz — IMN
przedstawit producentéw otowiu
w Polsce oraz oméwil stosowane pro-
cesy i technologie w poszczeg6lnych
zaktadach. Podsumowujac stwierdzit,
ze poczawszy od 2000 roku dokonat
si¢ zasadniczy postep w modernizacji
krajowego hutnictwa otowiu w zakre-
sie wyposazenia technicznego, zop-
tymalizowano i wprowadzono nowe
procesy wytopu i rafinacji ofowiu,
odzysku metali towarzyszacych i pro-
dukcji stopéw. Do probleméw przed
ktérym stoja zaktady jak i kadra
naukowa przemystu metali niezela-
znych naukowiec zaliczyt wdrozenie
optacalnej ekonomicznie metody
utylizacji zuzli pootowiowych i od-
zysk z nich metali wraz z przeksztal-
ceniem go w surowiec mineralny dla
budownictwa.

Mgr inz. Andrzej Cybulski (IMN)
— zaprezentowal ,Nowe rozwigza-
nia w metalurgii otowiu”. W swym
wystapieniu prelegent skupit si¢ na
technologiach: Imperial Smelting
Process (ISP), ISASMELT,QSL, KI-
VCET oraz SSC.

Stosowane nowe rozwiazania tech-
niczno-technologiczne w metalurgii
ofowiu daja pelna kontrole sterowania
procesem technologicznym poprzez
doktadne dozowanie dodatkéw tech-
nologicznych, osiagajac niski poziom
metali w produktach odpadowych
oraz wysokie uzyski cynku i otowiu
a takze metali towarzyszacych. Piro-
metalurgia cynku i otowiu na $wie-
cie dazy do maksymalizacji odzysku
ciepla z procesu technologicznego
poprzez stosowanie kotldw odzysk-
nicowych do wytworzenia energii
elektrycznej, wykorzystania w celach
grzewczych lub wykorzystania ciepta
w procesie technologicznym np. do
procesu suszenia koncentratow metali
— moéwil Andrzej Cybulski.

Konkludujac stwierdzit, iz stoso-
wane procesy technologiczne sku-
piaja si¢ nad maksymalnym ograni-
czeniem emisji zanieczyszczefi do
atmosfery oraz uzyskanie bezpiecz-
nych ekologicznie odpadéw do za-
stosowania gospodarczego.

Dyrektor handlowy Baterpolu Ma-
rek Zelazny omowit wspolprace spot-
ki z gérnictwem wegla kamiennego
w celu ochrony $rodowiska. W swym
wystapieniu skupit si¢ na produkcji
siarczanu sodu, ktérego wytworzenie
jest niezwykle drogie ze wzgledu na
proces jego krystalizacji.

- Siarczan sodu w postaci krysta-
licznej jest uzywany w kopalniach
wegla kamiennego do usuwania jo-
néw baru i radu z wod kopalnianych
od 2001 roku. Ze wzgledu na swoje
neutralne oddzialywanie, moze by¢
stosowany w réznych miejscach ko-
palni wliczajac w to powierzchniowe
osadniki wod dotowych.

DOKONCZENIE NA STR. 8
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Kwiaty dla matzonki Jubilata Urszuli wreczyli prezesi ZM ,,Ropczyce”
Jozef Siwiec i Marian Dartak.



Pamigtkowe zdjecie Jubilata i jego matzonki z kadrg menedzerskq Grupy Impexmetal ...
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Krystaliczny siarczan sodu jest roz-
puszczany w specjalnych dozownikach
wykorzystujacych jego higroskopijne
wiasciwosci. Jednak ma on réwniez swo-
je wady, w tym zbrylanie i koniecznos¢é
ciaglego nadzoru, z ktérymi
wspolnie z gérnikami prébuje-
my walczy¢. Okazalo sig, ze roz-
wigzaniem moze by¢ podawa-
nie cieklego roztworu siarczanu
sodu bezposrednio do wod kopalniach.
Jednak szybko okazalo sie, ze napoty-
kamy na kolejny problem a mianowicie
niekontrolowana krystalizacja. Po ana-
lizach zaczeliSmy podgrzewac instalacje
dozowania oraz zastosowaliSmy m.in.
ciagly cyrkulacje roztworu w zbiorniku.

W ten sposéb kopalnia zoptymali-
zowala proces uzdatniania wody, a my
jako Baterpol mamy nizszy koszt od-
siarczania oraz nizsza emisje dwutlen-
ku wegla. Wykorzystanie ciektego siar-
czanu sodu pochodzacego z recyklingu
baterii i akumulatoréw do oczyszczania
solanek kopalnianych jest chronione
patentem — mowit dyrektor.

Po przerwie Ireneusz Staniewski kie-
rownik Oddziatu Hutniczego ,,Orta Bia-
fego” przedstawit rys historyczny spoiki,
proces technologiczny, w tym Oddziat
Recyklingu, Oddzial Hutniczy, gdzie
produkuje si¢ oféw surowy oraz oléw
rafinowany i stopy otowiu. Wigkszoscio-
wym udzialowcem ,,Orta Biatego” (po-
nad 72 proc.) od pazdziernika biezacego
jest spotka ZAP Sznajder Batterien zaj-
mujaca si¢ od 1925 roku produkceja aku-
mulatoréw rozruchowych.

W uzupehieniu wystapienia Lech
Sznajder prezes ZAP Sznajder Batte-
rien stwierdzil, ze elektrolit przy nie-
wielkich naktadach inwestycyjnych moz-
na ponownie zawréci¢ do produkeji. 8
lat temu udato si¢ to nam w Piastowie.
Cala filozofia polega uzywaniu w calym
procesie produkcyjnym
wody demi, a nie miejskiej
w ktorej jest chlor i zelazo.
Temat ten nie byt poruszany
w Polsce, bo do tej pory nie
bylo potaczenia recyklera
akumulatoréw  z  jego
producentem. Dzi§ moze
okazac sie, ze 50-60 procent

elektrolitu bedziemy
zawraca¢ do  ponownej
produkcji — przekonywat
prezes.

Zastepca dyrektora

IMN O/Legnica mgr inz.
Zygmunt Kurek scharak-
teryzowat ,,Przeréb pylow
otowiono$nych hutnictwa
miedzi w oddziale IMN
w Legnicy” stwierdzajac,
ze przedsiewziecia badaw-
CZO-T0ZWOjowe zwigzane z optyma-
lizacja i doskonaleniem technologii
pirometalurgicznego przerobu od-
padowych oraz wtérnych surowcéw
otowiono$nych pod katem odzysku
ofowiu oraz metali towarzyszacych
sa kontynuowane i obecnie koncen-
truja si¢ przede wszystkim na dosto-
sowaniu realizowanej technologii do
wysokich i wzrastajacych wymagan
wynikajacych z nowych uregulowan
prawnych w zakresie ochrony powie-
trza i zagospodarowania zuzli.
Problematyke zagospodarowania
zuzli otowionosnych poruszyl mgr
inz. Grzegorz Krawiec z Instytutu
Metali Niezelaznych, ktory stwier-
dzit, ze z ekonomicznego i ekolo-
gicznego punktu widzenia korzystne
jest przeksztalcenie niebezpiecznych
ekologicznie  zuzli  pootowiowych
w krzemianowy surowiec mineralny
z jednoczesnym odzyskiem wartoscio-
wych metali — otowiu, cynku i miedzi.

W naszych laboratoriach prowadzi-
my badania w skali pilotowe] w piecu
elektrycznym i piecu z pionowa lanca
(TSL - Top Submerged Lancing), a tak-
ze w piecu plazmowym we wspOlpracy
z Siecia Badawcza Lukasiewicz — Prze-

mystowym Instytutem Automatyki i Po-
miaréw — zakonczyt Grzegorz Krawiec
dodajac, ze w IMN opracowano w skali
pilotowej technologie przetworzenia
niebezpiecznych ekologicznie zuzli po-
ofowiowych w krzemianowy produkt
mineralny z jednoczesnym odzyskiem
wartoSciowych metali — otowiu i cynku
w pylach oraz miedzi w kamieniu mie-
dziowym, w piecu elektrycznym i TSL.

Dyrektor Sieci Badawczej Lukasie-
wicz — Instytutu Metali Niezelaznych
w Gliwicach dr inz. Barbara Juszczyk
poinformowata, iz Instytut otrzymat
srodki finansowe na zakup wiasnego
pieca plazmowego i od potowy przyszte-
go roku rusza na nim badania.

Dr inz. Maciej Kopczyk dyrektor
poznanskiego oddziatu IMN - Cen-
tralnego Laboratorium Akumulatoréw
i Ogniw przedstawit referat ,,Akumula-
tory ofowiowe — perspektywy i zagroze-
nia”. Rynek akumulatoréw w 2025 roku
osiagnie 150 mld dolaréw. Najwickszy
udziat okoto 70 mld USD beda mialy
akumulatory dla pojazdéw hybrydo-
wych i elektrycznych, ponad 50 mld
USD beda nadal stanowity akumulato-
ry otowiowe, ktore charakteryzuja sie
znacznie wyzsza pojemnoscia od aku-
mulatoréw litowo-jonowych, ktérych
pojemno$¢ z roku na rok ro$nie.

Do zalet akumulatoréw otowiowych
nalezy zaliczy¢: wysokie napigcie poje-
dynczego ogniwa 2V, zdolnos¢ wytado-

wania duzym pradem przez krotki
czas, prostota ukladu tadowania, ni-
ska cena w stosunku do pojemnosci,
wysokie bezpieczenstwo, recykling.
Maja one jednak réwniez swoje wady:
znaczna masa na jednostke pojemno-
Sci, niska energia wlasciwa (okoto 30
Wh/kg), konieczno$¢ wentylacji ba-
terii, a takze ograniczony okres prze-
chowywania — méwit dyrektor.

W ostatnim referacie inz. Piotr
Bednarek (IMN) oméwit gtéwne za-
stosowanie tlenkow otowiu do: aku-
mulatoréw, przemystu szklarskiego,
chemicznego, oponiarskiego oraz
kosmetycznego. Nastepnie przed-
stawit najwiekszych europejskich
producentéw tlenkéw ofowiu oraz
stosowane procesy technologiczne.

ZM Silesia Oddziat Huta Ofa-
wa jest najwickszym producentem
tlenkéw ofowiu z Polsce. Jej udziat
w rynku krajowym w produkcji minii
olowiowej wynosi 95proc. Réwniez

w Europie huta ma znaczacy udziat
w produkcji minii olowiowej. Wskaznik
ten ksztattuje sie na poziomie 16 proc..
Ogodtem —w skali roku w huta produku-
je ok. 8000 ton tlenkéw ofowiu, w tym
minii olowiowej na poziomie 7000 ton.
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Jubilat Andrzej Latka.

Reszte stanowia tlenki otowiu do aku-
mulatoréw i glejta zotta — dodal Piotr
Bednarek. )

Profesor Zbigniew Smieszek po-
dziekowat za bardzo interesujace i na
wysokim poziomie naukowym referaty
i przekazal prowadzenie sesji dr hab.
inz. Waclawowi Muzykiewiczowi, kto-
ry poinformowatl, iz zarzad SITMN
przyznal za wybitne osiagniecia na-
ukowo-techniczne oraz dziatalno§¢
stowarzyszeniowa — Platynowa Od-

d G

... dyrekcjq i pracownikami Baterpolu SA.

znake Tadeuszowi Kotodziejowi oraz
najwyzsze swoje nagrody — Honorowe
Statuetki Hutnika: Zlota w Kategorii
»Sztuka Menedzerska” Andrzejowi
Latce, Miedziang w Kategorii ,,Inzy-
nierska Kreatywno$¢” Danucie Derdas

OLOWIU!

i Tomaszowi Szyndlerowi.Wicepre-
zes SITMN przypomnial, iz podczas
200 Konferencji w Legnicy przyzna-
no Halinie Nawrotnej-Benetkiewicz
Zlota Statuetke Hutnika w kategorii
»Praca Spoleczne w SITMN”, a takze
wyroznienie XXV edycji konkursu ,,Na
Najlepszego Absolwenta Wydzialu
Metali Niezelaznych AGH” dla mgr
inz. Piotra Kokosza, ktérych nagro-
dzeni nie mogli odebraé. — Dzi§ wyrdz-
nieni sa z nami, prosz¢ wiec prezesow
o wreczenie zaleglych nagréd — mowit
Wactaw Muzykiewicz. )

Nastepnie prof. Zbigniew Smieszek
wyglosit laudacje na cze$¢ Jubila-
ta — prezesa Andrzeja Latki, w ktorej
przedstawil jego droge zyciowa oraz
zawodowa.

wJest dla mnie radosciq i zaszczytem
moc wyglosic¢ laudacje na czes¢ naszego
kolegi Andrzeja t.atki, ktory obchodzi
w tym miesiqgcu 70 — te urodziny. Wiek-
sz0S¢ z nas doskonale zna dziatalnos¢
zawodowq i organizatorskq prezesa An-
drzeja Latki. Pozwolg sobie przypomniec¢
niektore aspekty z jego zycia i dziatalno-
sci zawodowej.

Urodzit sie w 1949 r. na Lubelszczyz-
nie w rodzinie chiopskiej. Z przezna-
czeniem miat juz do czynienia w dzie-
cinstwie, poniewaz Szkote Podstawowq
ukonczyt we wsi Huta, gdzie mieszkat
wraz z rodzicami. Ukornczyt w 1967 r.
Liceum Ogolnoksztatcqce w Rejowcu

Wzruszajacy moment uroczystej kolacji — ,,Sto lat” w wykonaniu zarzqdu Stowarzyszenia, przyjaciot z branzy metali niezelaznych i najblizszych.

w miescie Mikotaja Reja. Nastepnie

™. wyjechat na studia na Politechnice

 Wroctawskiej gdzie uczyt sie na Wydzia-
le Chemicznym. Z powodu zamieszek
studenckich w 1968 r. przenidst sie na
Akademi¢ Ekonomiczng, ktorg ukon-
czytw 1973 roku. Pierwszq pace rozpo-
czqtw Zaktadach Tworzyw Sztucznych
ERG. W 1975 roku rozpoczeta sig jego
wprzygoda” z Zaktadami Bieli Cynko-
wej w Otawie, ktore pozniej zmienity
nazwe na Huta Otawa. Na jego drodze
zawodowej byly rowniez: Elana S.A.,
Ztoty Stok, Garbarnia Skotan, HMN
Szopienice, ZM Silesia oraz Metalex
France w Paryzu. Od 2007 roku do
dzis petni funkcje prezesa zarzgdu
Baterpol S.A. oraz Baterpol Recykler
Sp. z o.o.. Lgcznie przepracowat 46
lat, w tym w hutnictwie metali niezela-
znych ponad 40.
Byt takze cztonkiem Rady Naukowej
Instytutu Metali Niezelaznych w Gliwi-
F cach, a takze wieloletnim prezesem Kota

naszego Stowarzyszenia. DZis jest to jego
100 konferencja. Nie sposob w tym miej-
scu nie wspomniec o roli dr. inz. Zbignie-
wa Szymariskiego, owczesnego dyrektora
Huty Ofawa, ktory jak mowi sam Jubilat
byt jego mentorem. Wspdlnie osiggneli
dla huty bardzo wiele. To dzigki
ich dziataniu w 1993 roku skre-
slong jq z czarnej listy 80 najwick-
szych trucicieli w Polsce. Produ-
kowana w Olfawie biel cynkowa
zdobyta Medal Europejski za uzyskanie
duzej powierzchni 4,5 m? /gram. W 1995
roku wprowadzili Hute Olawe na Giel-
de Papierow Wartosciowych jako jedng
z pierwszych spotek WIG 20.

Prezes Andrzej Latka wraz z zong Ur-
szulg majq dwojke dzieci i czworo wnu-
czqt. Nie sposob wymieni¢ wszystkich
odznaczen i wyroznien naszego Jubilata,
pozwdlcie, ze przytocze tylko kilka z nich:
Gaczele Polskiego Biznesu (szesciokrotnie),
Lider Polskiej Ekologii, Eko Laur Pol-
skiej Izby Ekologii (pieciokrotnie), liczne
odznaczenia  naszego  Stowarzyszenia.
W 2015 roku zostat Ztotym Inzynierem
., Przegladu Technicznego’.

Wolny czas spedza na wedkowaniu
oraz licznych podrozach — odwiedzit juz
wszystkie kontynenty. Zamierza dokon-
czy¢ rozpoczete inwestycje w Baterpolu
oraz uda¢ si¢ na zastuzonq emeryture”
— zakonczyt prof. Zbigniew Smieszek.

W uzupehieniu laudacji wystapit
prezes honorowy Stowarzyszenia dr
inz. Jozef Zbigniew Szymanski, kto-
ry przyblizyt uczestnikom konferencji
wspolna prace z Jubilatem w Hucie
Otfawa. ,,Drogi Jubilacie masz pra-
wo byé dumny ze swych dokonan
zawodowych i spotecznych w naszej
branzy. Twoje nazwisko pozostanie
na trwale w historii naszego przemy-
stu i Stowarzyszenia. Przyjmij wiec
serdeczne gratulacje i zyczenia na
najblizsze przynajmniej 30 lat zycia
w zdrowiu i szczeSciu
w otoczeniu kochaja-
cej rodziny i przyjaciot”
— zakonczyl prezes prze-
kazujac drobny upomi-
nek — organiczny cynk,
jako niezbedny do zycia
i zdrowia mikroelement.

Nie ukrywajac wzru-
szenia Andrzej YLatka
podziekowal za cieple
stowa skierowane pod
jego adresem oraz wy-
razy uznania. Po gre-
mialnym  odSpiewaniu
tradycyjnego ,,Sto lat”
w kolejce z zyczeniami
i gratulacjami dla Jubi-
4 Jata ustawiali sie licznie

przybyli na te wyjatkowa
konferencje  przyjaciele
z branzy metali niezelaznych.

Dyskusje kontynuowano na posiedze-
niu Klubu Menedzera Metali Niezela-
znych oraz podczas uroczystej kolacji
w sympatycznej atmosferze, tak charak-
terystycznej dla spotkan organizowanych
przez Stowarzyszenie.

Prezes honorowy Stowarzyszenia
dr inz. Jozef Zbigniew Szymanski
w towarzystwie prezesa prof. Zbigniewa
Smieszka, dyrektor Marii Grzesik i wice-
prezesa dr hab. inz. Waclawa Muzykie-
wicza zaintonowat ,,Sto lat” dla prezesa
Andrzeja Latki, po ktorym na sale wje-
chat jubileuszowy tort.

Drugiego dnia obrad uczestnicy kon-
ferencji zwiedzili Muzeum Powstan
Slaskich w Swietochtowicach. To byta
kolejna udana konferencja, za organi-
zacje ktdrej odpowiedzialne byto biuro
Stowarzyszenia z jej dyrektor Maria
Grzesik i Malgorzata Ksoll na czele.

Relacja i zdjecia:
Przemystaw Szwagierczak



